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ABSTRAK

Hero. 2026. Studi Alur Proses Pengolahan Minyak Kelapa Sawit dari
Tandan Buah Segar (TBS) Hingga Menjadi Crude Palm Oil
(CPO) dengan Kapasitas 90 Ton/Jam di PT. Katingan Indah
Utama. Skripsi. Program Studi Pendidikan Teknik Mesin,
Fakultas Keguruan dan Ilmu Pendidikan, Universitas Palangka
Raya. Pembimbing |I. Vontas Alfenny Nahan, Ph.D,
Pembimbing Il: Agung Samudra, M.Pd.

Kata kunci: alur proses, minyak kelapa sawit, TBS, CPO, efisiensi
proses, metode USG.

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui alur proses
pengolahan minyak kelapa sawit dari Tandan Buah Segar (TBS)
hingga menjadi Crude Palm Qil (CPO) serta mengidentifikasi faktor-
faktor yang memengaruhi efisiensi proses pengolahan di PT. Katingan
Indah Utama. Penelitian menggunakan metode deskriptif dengan
pendekatan kualitatif. Teknik pengumpulan data dilakukan melalui
observasi, wawancara, dokumentasi, dan kuesioner yang dianalisis
menggunakan metode Urgency, Seriousness, and Growth (USG).
Hasil penelitian menunjukkan bahwa proses pengolahan dimulai dari
penerimaan TBS di loading ramp, sterilisasi, threshing, digesting,
pressing, hingga klarifikasi untuk menghasilkan CPO sesuai standar
perusahaan. Berdasarkan analisis USG, faktor yang paling
memengaruhi efisiensi proses adalah tekanan sterilizer yang tidak
stabil selama proses perebusan dengan skor 93. Faktor lainnya
meliputi gangguan pada satu mesin yang menyebabkan terhentinya
alur proses berikutnya (skor 87), kerusakan kecil yang tidak segera
ditangani hingga berkembang menjadi kerusakan berat (skor 87),
kebocoran uap pada sterilizer (skor 83), serta tekanan press yang tidak
stabil (skor 83). Hasil penelitian menunjukkan bahwa faktor teknis
mesin dan sistem pemeliharaan menjadi aspek utama yang
memengaruhi efisiensi pengolahan TBS menjadi CPO.
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ABSTRACT

Hero. 2026. Study of the Palm Oil Processing Flow from Fresh Fruit
Bunches (FFB) to Crude Palm Oil (CPO) with a Capacity of 90
Tons/Hour at PT. Katingan Indah Utama. Undergraduate
Thesis. Mechanical Engineering Education Study Program,
Faculty of Teacher Training and Education, University of
Palangka Raya. Supervisor I: Vontas Alfenny Nahan, Ph.D,
Supervisor I1: Agung Samudra, M.Pd.

Keywords: processing flow, palm oil, fresh fruit bunches, crude palm
oil, process efficiency, USG method.

This study aimed to identify the processing flow of palm oil
from Fresh Fruit Bunches (FFB) into Crude Palm Oil (CPO) and to
determine the factors affecting processing efficiency at PT. Katingan
Indah Utama. The research employed a descriptive method with a
qualitative approach. Data were collected through observation,
interviews, documentation, and questionnaires, then analyzed using
the Urgency, Seriousness, and Growth (USG) method. The results
showed that the processing flow starts from FFB reception at the
loading ramp, followed by sterilization, threshing, digesting, pressing,
and clarification to produce CPO according to company standards.
Based on the USG analysis, the most influential factor affecting
processing efficiency was unstable sterilizer pressure during the
sterilization process, with a score of 93. Other factors included
machine disturbances that interrupted subsequent processing stages
(score 87), minor damages that were not immediately repaired and
developed into major failures (score 87), steam leakage in the
sterilizer (score 83), and unstable press pressure (score 83). The
findings indicate that machine technical conditions and maintenance
systems are the primary factors influencing the efficiency of FFB
processing into CPO.
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